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Aufblasbare Dichtungen...
(

ABD)

...die echten Problemloser!

Alle technischen Informationen sowie Beratungen beruhen auf den bisherigen Erfahrungen, nach bestem Wissen und Gewissen. Eine Haftung kann
nicht abgeleitet werden, da nur der Anwender alleine alle Fakten und Begleitumstande am Objekt kennt und selber Gberpriifen und entscheiden muss.
Er ist von Versuchen nicht entbunden. Stand 535mg
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EINFUHRUNG

Die aufblasbare gummielastische ABD ist ausserordentlich leistungsfahig, anderen Systemen
Uberlegen, und vielseitig einsetzbar. Sie wird dort angewendet, wo grosse Dichtspalten Uber-
brickt werden muissen. Hydraulisch oder pneumatisch angesteuert, kann sie auch Freigabe-,
Halte-, Schliess-, Offnungs- oder verwandte Aufgaben ausfiihren. Betriebssicherheit, Raum-
ersparnis, Problemlosigkeit und hohe Standzeiten zeichnen fur ein sehr gutes Kosten-Nutzen-
Verhaltnis. Die ABD wird aus Kammerprofil hergestellt und am Objekt meist in einer dreiseitigen
Nut, die zur Arbeitsseite offen ist, eingebaut und nach Bedarf expandiert.

FUNKTIONSPRINZIP
Nachfolgende Skizzen zeigen das Prinzip der Anwendung in Wechselwirkung.

Einbau in Ruheposition (drucklos) Einbau in Arbeitsposition (unter Druck)
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Die Rickstellung ist als Memoryeffekt in die Formgebung eingebaut und erfolgt unter normalen

X
\\ \
S
Bedingungen automatisch.

V.

VORTEILE
Hohe Betriebssicherheit, Raumersparnis, problemlose hohe Standzeiten, gutes Kosten-Nutzen-
Verhaltnis.

BETRIEB

Das Medium ist unter Druck stehend fiir den Arbeitstakt verantwortlich, und der Druckabbau er-
laubt die Entlastung oder den Ruhetakt. Mit Vakuum kann die schnelle Entlastung unterstutzt
werden.

ANWEDUNG

Allgemeiner Maschinenbau, Werkzeugbau, Abfill- und Férderanlagen, Warmeschranke, Schall-
isolier-Kammern, Kihlcontainer, Lager- und Transportbehalter, Cockpithauben, Trenn-wande,
Lukendeckel, Schiebetiren, Auswerfer, Autoklaven, Sterilisationsanlagen, Schleusen, Hebe-
werkzeuge, Prufvorrichtungen, Material- und Personenschleusen, Eisenbahnwagontiren, Klap-
pen, Schweissmaschinen, Transportsysteme, Werkzeugmaschinen, Bremsen, Bohrloch-
abdichtungen, Medizinaltechnik, Luken, Pharma- und Chemieanlagen, Lebensmittelanlagen,
Schalmaschinen, Siloanlagen, Ventile, Gerauschdammung, Robotik, Fasser etc..

MANIPULATIONEN DIE ABD UBERNEHMEN KONNEN
Abdichten, anpressen, auswerfen, blockieren, bremsen, férdern, flhren, greifen, handhaben,
heben, isolieren, klemmen, lenken, positionieren, spannen, verpressen, vorpressen etc..

Ingenieure, Praktiker, Konstrukteure und Konzeptionisten schatzen die unbegrenzten und immer
wieder neu hinzukommenden Anwendungsmaoglichkeiten!

Alle technischen Informationen sowie Beratungen beruhen auf den bisherigen Erfahrungen, nach bestem Wissen und Gewissen. Eine Haftung kann
nicht abgeleitet werden, da nur der Anwender alleine alle Fakten und Begleitumstande am Objekt kennt und selber Gberpriifen und entscheiden muss.
Er ist von Versuchen nicht entbunden. Stand 535mg
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BESONDERHEITEN

- Elektrischleitende Werkstoffe fir ABD-Anwendungen im ATEX-Bereich

- Die Arbeitszyklen sind im Maschinensteuerprozess integrier- und iberwachbar
- Kurze Schaltzyklen, hohe Lastwechsel

-> Von feiner bis sehr grossen Spaltmassiberbrickung einsetzbar

- Einfache Montage

- Hohe Standzeiten sind Standard

GELAUFIGE GRUNDFORMEN VON ABD

- Ringférmige ABD

- Polygonférmige ABD, Eckbereiche innen mit Radius
- Gerade Linien ABD, mit geschlossenen Enden

- U-férmige ABD, mit geschlossenen Enden

- Kundenspezifischen Anwendungen

EINBAU

Im Werkstlick werden entsprechende Nuten eingearbeitet oder es werden Halteprofile mit ent-
sprechenden Abmessungen am Objekt angeschweisst. Dabei sind gewisse Vorgaben zu be-
ricksichtigen. So sind u.a. scharfe Kanten, Brauen und quer zur Dichtlinie verlaufende Nuten,
Riefen etc. zu vermeiden und bei der Schweissmontage ist auf sauberes Verputzen zu achten.

Zu beachten: Rahmen mit Gehrungsfiigung sind unangebracht. An Stelle der Gehrungs-
fliigung sind Radien einzuplanen oder Bogenformstiicke einzusetzen.

BIEGE-RADIEN VON ABD
Wir unterscheiden die drei folgenden Varianten:

Ausdehnung radial nach innen Ausdehnung radial nach aussen Ausdehnung axial.
R1 R2

STANDARD UND SONDERANWENDUNGEN

Die Ausgangslage fur eine ABD sind eines oder mehrere unserer Kammerprofile. Diese werden
nach Zeichnung endlosvulkanisiert oder bei anderen Anwendungen an den Enden ver-
schlossen. Zusatzlich wird ein Anschlussstutzen oder Ventil fir den Mediumeintritt eingebaut.
Sonderlésungen wie enger Radius oder Traversen kdnnen gelost werden. Allfallige Formkosten
sind — verglichen mit Kunststoff-Spritzformen — sehr bescheiden. Fir Pharmaanwendungen und
chemische Einsatze werden ABD’s aus FDA-Werkstoffen gefertigt. Varia ABD sind sehr an-
wendungsspezifisch konzipierte ABD mit z.B. unterschiedlichen Querschnitten oder diversen
integrierten Zonen. Diese kdnnten einzeln angesteuert werden.

ANSCHLUSSSTUTZEN ,,VENTIL“

Generell werden Anschlussstutzen mit Aussengewinden und einer durchgehenden Bohrung ein-
gesetzt. Der Einbau anderer Ventilen ist grundsatzlich moglich, bedarf aber der Abklarung be-
treffend Einbauart (mechanisch eingesetzt oder einvulkanisiert etc.).

Alle technischen Informationen sowie Beratungen beruhen auf den bisherigen Erfahrungen, nach bestem Wissen und Gewissen. Eine Haftung kann
nicht abgeleitet werden, da nur der Anwender alleine alle Fakten und Begleitumstande am Objekt kennt und selber Gberpriifen und entscheiden muss.
Er ist von Versuchen nicht entbunden. Stand 535mg
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Die Lage des Ventilanschlusses an der Basis verspricht optimale Nutzung der Expansion von
ABD’s. Mogliche Varianten sind: seitlich, links oder rechts von der Basis oder im Endstick bei
geraden- oder U-formigen ABD’s eingebaut.

WERKSTOFF DER STANDARD-ANSCHLUSSSTUTZEN:
Rostfeier Stahl; A2 (WN 1.4301/ AISI 304)
Individuelle Anschlusssysteme konnen auf dem metrischen Gewindestutzen aufgebaut werden!

Aussengewinde | max. Ldngen des Ventilschaftes vor der Montage* | Bohrung £0,5mm
M4 25 bis 40 mm -2
M5 25 bis 40mm -2,5
M6 25 bis 50mm -3
M8 60mm -4

*) Dieses Mass reduziert sich um die Wandstarke des Profils am Einbaupunkt (im Mittel 2 — 4mm).

HINWEIS ZUR WAHL DES PROFILS MIT DER BESTEN ERFOLGSAUSSICHT

Klaren Sie mit Unterstiitzung unseres Fragebogens die Fakten wie:

Hauptaufgabe der Aufblasbaren Dichtungen:

-> Kleinster gewiinschter Radius

-> Dichtspalt den es zu Uberbrtcken gilt

- Besonderes wie: Isolations-, elektrisch leitende oder Handlingaufgabe etc.

- Definition der allseitig umgebenden Medien, inkl. Reinigungsmittel etc.

- Abzudichtender Druck oder Vakuum

- Im Besitze der gesamten Kenndaten aus dem Fragebogen und aufbauend auf unserer Erfah-
rung, empfehlen wir den richtigen ABD-Typ

- Prufen Sie in der Folge den Platzbedarf und die Einbaubarkeit in Inrer Anwendung

- Platzierung allfalliger Sicherheitskomponenten vorsehen: Druckbegrenzer, Druckregler, Steue-
rung etc.

WAHL DES ABD-WERKSTOFFES

Auswahl nach der Vertraglichkeit mit den erhobenen Medien aus dem Fragebogen. (Silikon-
kautschuk ist der meistverwendete Werkstoff in dieser Anwendung). ABD’s aus Sonder-
werkstoffen gefertigt, werden situativ produziert.

Die grésste Kostenersparnis fiir Sie realisieren Sie durch die friihzeitige Absprache und Definition
des Einsatzes von ABD’s in der Planungsphase mit uns. Sie erhalten das nétige Know-how und si-
chern sich damit die termingerechte Verfliigbarkeit zum Montagetermin, auch bei Sonderwerkstoffen

oder Sonderlésungen!

Alle technischen Informationen sowie Beratungen beruhen auf den bisherigen Erfahrungen, nach bestem Wissen und Gewissen. Eine Haftung kann
nicht abgeleitet werden, da nur der Anwender alleine alle Fakten und Begleitumstande am Objekt kennt und selber Gberpriifen und entscheiden muss.
Er ist von Versuchen nicht entbunden. Stand 535mg
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Technischer Fragebogen ABD

1. Kurzbeschreibung der Anwendung

O Greifen O Ziehen, Schieben
O Abdichten O Andere

Einsatzbeschreibung:

*

Wir bitten um Angaben liber die Einbausituation mit
erganzenden Berichten evtl. mit Digitalbildern und
Zeichnungen.

DICHTUNGEN
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2. Betriebsbedingung allgemein

Nutabmessungen Breite:
Nutabmessungen Tiefe:

Profillange:

Profilempfehlung:

Werkstoff:

Dauertemperatur:

Spitzentemperatur:

Feuerbesténdigkeit O ja O nein  Klasse /F
Tieftemperaturen

Gefrieren von Kondenswasser O ja 0O nein
Festfrieren an der Dichtflache O ja 0O nein
Umgebungseinfliisse

O Ozon O Sonne O FI - Licht

O Strahlung O Andere:

Chemische Einwirkung

O Fette O Ole
O Laugen O Andere:

O Lésungsmittel

Dynamische Anforderung

Druckaufbau: Zeit Min.
Druckabbau: Zeit Min.
Leckage:

Zyklen pro Tag:
Gewlinschte Lebensdauer:

Firma:

Sachbearbeiter/in:

Telefon:

Fax:

Datum:

3. Dichtung

Parameter bei aufgeblasener Dichtung
Abzudichtender Spalt: mm
Druck/ Unterdruck von: bar
Druck in der Arbeitsanwendung:

O gleichméassig O veranderlich O ohne
Temperatur von: °C

Ruhezustand:

Druck auf Dichtung: O ja O nein

Zustand der abzudichtenden Fldache

O N6 (max. N7) 0O evtl. Versatz O ja O nein *
O Andere:

Mechanische Belastung

O Stoss O Quetschung O Vibrationen
[0 Rotation O Versatz
O Andere: *

Montage/ Einbaubedingungen

O Ring/ Rahmen, Aus- und Einbau

O Verklebung O Zuganglichkeit O mechanisch
O mit Klemmfluss

O nach Zeichnung

O Hauptdichtrichtung radial innen

O radial aussen 0O axial

Druckluftversorgung

O Druckluft O Andere Gase
Art:
Druck:

Art

O Ring O Rahmen O 3 Dimensional
Dimension: *
Lage: *
Voraussichtlicher Bedarf

O einmalig O monatlich O jahrlich

Stuck:

mAlG17
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